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Abstract of DE19730681 



The roll setting device is for inking 
rolls (4.1) held against a cylinder 
(1 ) at a preset force. It includes 
setting elements which exert a 
setting force on an application roll 
in the direction towards the form 
cylinder, and at the same time 
damp a movement of the roll 
relative to the form cylinder. This 
maintains continuous contact 




between the application roll and 
the printing cylinder. The setting 
element may include a spring (7) 
and a damping system (8) which 
act simultaneously on the journal 
(5) of the application roll. 



http://v3.espacenet.com/textdoc?DB=EPODOC8JDX=DE19730681&F=0 



6/20/2005 



esp@cenet document view Page 2 of 2 

Data supplied from the esp@cenet database - Worldwide 



http://v3.espacenet.com/textdoc?DB=EPODOC&IDX=DE19730681&F=0 



6/20/2005 



© BUNDESREPUBLIK 
DEUTSCHLAND 




DEUTSCHES 
PATENTAMT 



© Offenlegungsschrift 
© DE 19730681 A1 



© Aktenzeichen: 
@ Anmeldetag: 
© Offenlegungstag: 



197 30 681.0 
17. 7.97 
30. 4.98 



© Int. CI. 6 : 

B 41 F 31/30 

B 41 F 31/32 f- 
B 41 F 31/36 ^ 

00 

o 

CO 

IN 
0) 



Ui 

O 



(35) Unionsprioritat: 
96 13044 



25.10.96 FR 



@ Anmelder: 

Heidelberger Druckmaschinen AG, 69115 
Heidelberg, DE 



@ Erfinder: 

Aubert, Philippe, Precy sur Oise, FR; Blanchard, 
Alain, Gouvieux, FR; Durnor, Herv&, Nogent sur 
Oise, FR; Gaultier, Robert, Fleurines, FR; Michaux, 
Jany, St. Leu d'Esserent, FR; Recolet, Francois, 
Breuil le Vert, FR; Lepeltier, Patrick, St. Leu 
d'Esserent, FR 

© Fur die Beurteilung der Patentfahigkeit in Betracht 
zu ziehende Druckschriften: 

DE 41 40 219 A1 

DE 40 03 529 A1 

DE 32 11 154 A1 

DE-GM 19 29 534 



Die folgenden Angaben sind den vom Anmelder eingereichten Unterlagen entnommen 

@ Vorrichtung zur Anstellung von Walzen an rotierende Oberflachen 

@ Die Erfindung bezieht sich auf eine Vorrichtung zu r An- 
stellung von Walzen an rotierende Oberflachen, beispiels- 
weise eine Druckformzylinderoberflache. Dabei ist dem 
Zylinder (1) mindestens eine farbfuhrende Walze zuge- 
ordnet, die mit einer Vorspannkraft beaufschlagt ist, Der 
mindestens einen farbfuhrenden Walze (4.1) ist ein druck- 
beaufschlagtes Anstellelement (9) zur Anstellung der 
Walze (4.1) an die rotierende Umfangflache (3) zugeord- 
net, welches mit einer Gegendruckquelle (25, 31) verse- 
hen ist, die bei Passage einer Unstetigkeit (2) des Zylin- 
ders (1) auf die farbfuhrende Walze (4.1) wirkt. 
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Beschreibung 

Die Erfindung bezieht sich auf eine Vorrichtung zur An- 
stellung von Walzen an rotierende Oberflachen, wobei die 
Walzen dem Transport von Farbe oder dem Auftragen eines 5 
Farb/Feuchtmittelgemischs auf eine Druckform dienen kon- 
nen. 

EP 0 653 302 Al betrifft eine Farbauftragwalzendreh- 
zahlsteuerung fiir Offsetrotationsdruckmaschinen. In einem 
Druckwerk einer OfFsetrotationsdruckmaschine mit minde- 10 
stens einem von einem Hauptantrieb angetriebenen, minde- 
stens eine Druckform tragenden Druckzyiinder ist ein 
Schwenkhebel angelenkt, der am einen Ende gegenuber den 
Druckmaschinengestell angelenkt ist und dessen zweites 
Ende frei ist. Im Schwenkhebel ist eine mit einer weich ela- 15 
stischen Oberflache versehene Farbauftragswalze angeord- 
net, die angetrieben ist. Ein Verstellanschlag begrenzt den 
Schwenkbereich des Schwenkhebels und eine AnpreBvor- 
richtung driickt das freie Ende des Schwenkhebels in Rich- 
tung des Druckformzylinders. Die die Auftragsstreifenbreite 20 
erzeugenden AnpreBkrafte sowie die Geschwindigkeit der 
Farbauftragswalze und des Druckformzylinders werden er- 
faBt und einem Rechner zum Errechnen einer Geschwindig- 
keitskompensation fur die Farbauftragwalze und/oder eines 
Verstellweges fur den den Schwenkhebel zugeordneten Ver- 25 
stellanschlag iibertragen. Die errechnete Geschwindigkeits- 
kompensation wird als Stellsignal fiir die Farbauftragswalze 
an dem Hilfsantriebsmotor bzw. der Verstellweg als Stellsi- 
gnal dem Verstellabschlag iibertragen. 

Mit dieser Losung ist mithin eine automatische Kompen- 30 
sation der Umfangsgeschwindigkeit und der Andruckstrei- 
fenbreite einer separat angetriebenen Farbauftragwalze bei 
Veranderung ihres Durchmessers durch Erwarmung oder 
VerschleiB moglich. 

EP 0 574 680 Al betrifft eine Vorrichtung zur Aufnahme 35 
von Walzen. In einem Druckwerk einer Rotationsdruckma- 
schine werden Walzenzapfen von Walzen mit einer Vbr- 
schlagkraft beaufschlagt. Die Walzenkontaktbreite wird 
durch ein Andruckelement eingestellt, welches in einem 
Einschraubelement bewegbar gefuhrt ist. In senkrechter 40 
Einbauposition eines Lagerkorpers ist eine Selbstaufrich- 
tung einer Walze durch einander gegeniiberliegende Fiih- 
rungsnocken gegeben; in geneigter Einbauposition der Vor- 
richtung kann das Eingewicht der Walze durch einen der 
Fiihrungsnocken aufgenommen werden. 45 

Zum Transport von Farbe vom Farbkasten zur Oberflache 
der Druckform in einer Offsetrotation ist es bereits bekannt, 
eine Vielzahl von Walzen zu verwenden, die die Farbe durch 
Farbspaltung von Oberflache zu Oberflache iibertragen. Da- 
bei werden Walzen mit harter Oberflache und Walzen mit 50 
weicherer, nachgiebiger Oberflache verwendet. Wegen Fer- 
tigungsungenauigkeiten und ungleichmaBigem Ausdeh- 
nungsverhalten bei Temperaturerhohung im Druckwerk der 
Rotation werden die Walzen mit weicher Oberflache in Be- 
zug auf die Position von Walzen mit unnachgiebiger Ober- 55 
flache und dem Druckformzylinder eingestellt, beispiels- 
weise gemaB der in EP 0 574 680 Al gezeigten Vorrichtung 
zur Aufnahme von Walzen. 

Die Verwendung kalibrierter Federn zur Erzeugung der 
Vorspannkraft ist bereits bekannt, um die Kontaktzone der 60 
Walze mit weicher Oberflache und von Walzen mit harter 
Oberflache weitestgehend konstant zu halten, etwa bei Tem- 
peraturanderungen im Druckwerk infolge von Maschinener- 
warmung in Betrieb. Allerdings ist diese. Losung bei der 
Anstellung von Farbauftragwalzen an Druckformzylinder 65 
schwierig anzuwenden, da die Walzen bei Passage des 
Druckformspannkanals des Druckformzylinders durch die 
Vorspannkraft in den Druckformspannkanal hineingedriickt 



wiirden. Dies wtirde zur Erzeugung von Vibrationen und 
Schwankungen der Aridruckkrafte fuhren, die abhangig von 
der Drehzahl des Plattenzylinders das Druckwerk erschiit- 
tern. Dies beeintrachtigt in gravierender Weise sowohl die 
Druckqualitat als auch die Lebensdauer insbesondere der 
Walzen mit nachgiebiger Beschichtung. 

Ausgehend vom zuvor beschriebenen Stand der Technik 
und dem gezeigten technischen Problem liegt der Erfindung 
die Aufgabe zugrunde, die Laufruhe von an eine rotierende, 
unterbrochene Oberflache angestellten Walzen zu erhohen 
und StoBbelastungen weitestgehend zu eliminieren. 

Diese Aufgabe wird durch die Merkmale des Patentan- 
spruches 1 gelost. 

Die mit dieser Losung erzielbaren Vorteile liegen in einer 
Dampfung der mindestens einen farbfuhrenden Walze ge- 
gen piotzliche auftretende StoBbelastungen wie bei Passage 
des Druckformspannkanales der rotierenden Urnfangs flache 
des Druckformzylinders, wahrend allmahlich auftretende 
Lageranderungen, beispielsweise nach langerem Maschi- 
nenbetrieb auftretende thermische Ausgleichsbewegungen 
der Bauteile, kompensiert werden. Die Anstell vorrichtung 
gemaB der Erfindung vermag also langsarn belaufenden La- 
geanderungen der Bauteile bei Maschinenhochlauf zu fol- 
gen, verhindert jedoch, daB die Oberflache der farbfuhren- 
den Walze bei einer auBeren Anregung, also der Passage des 
Druckformspannkanales zu Schwingungen angeregt wird 
und es zu Schwingungsaufbau im Druckwerk mit alien 
nachteiligen Folgen kommt. 

GemaB einer ersten Ausfuhrungsform der Anstellvorrich- 
tungen nach der Erfindung umfassen die Anstellvorrichtun- 
gen einen Federspeicher und ein Dampfungssystem, welche 
gleichzeitig auf den Lagerzapfen einer Auftragswalze ein- 
wirken. 

GemaB einer weiteren Ausfuhrungsform des der Erfin- 
dung zugrunde liegenden Gedankens konnen die Anstell- 
vorrichtungen einen Stellzylinder umfassen, der auf den La- 
gerzapfen besagte Auftragswalze einwirkt, der mit einem 
Druckkreis und einem Gegendruckkreis eines hybriden 
Drucksystems verbunden ist. Der Druckkreis und der Ge- 
gendruckkreis sind in Drucksystemen mit je einem Pneuma- 
tik- und einem Hydraulikteil aufgenommen. Zwischen Hy- 
draulik- und Pneumatikteil kann eine Druckkammer aufge- 
nommen sein, welche iiber ein separates pneumatisches 
Schaltventil entliiftbar ist. 

Der Pneumatikteil kann iiber eine erstes pneumatisches 
Schaltventil direkt mit einem Druckluftvorrat verbunden 
werden; es ist jedoch zur Regelung der Anstellkrafte wah- 
rend des Betriebes auch moglich, den Pneumatikteil mit 
dem Druckluftvorrat iiber eine Regelstrecke zu beaufschla- 
gen. Der Gegendruckkreis kann eben falls mit einem Druck- 
luftvorrat verbunden werden, was insbesondere die schnelle 
Abstellung der mindestens einen farbfuhrenden Walze vom 
Druckformzylinder begiinstigt. In dem Gegendruckkreis 
kann ein zusatzliches Modul aufgenommen sein, welches 
zwei hintereinander geschaltete pneumatische Ventile und 
einen Druckluftvorrat aufhimmt, wobei dieser Druckluft- 
vorrat einerseits direkt mit dem oberen pneumatischen Ven- 
til und andererseits iiber einen Druckregler mit dem oberen 
pneumatischen Ventil verbunden ist. Mittels dieses Moduls 
lassen sich die Ausfahr- und Riickstellzeiten der druckbe- 
aufschlagten Anstellelements erheblich reduzieren. 

Die beiden pneumatischen Schaltventile, die sowohl im 
Druckkreis wie auch im Gegendruckkreis vorgesehen sind, 
erlauben wahrend des Betriebes der Maschine in jedem 
Kreis einen Druckregler zwischen dem Druckubertragungs- 
system und dem Stellzylinder vorzusehen, derart, daB jegli- 
che schnelle Bewegung der Kolbenstange des Stellzylinders 
gebremst und jede langsarn verlaufende Bewegung jedoch 
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zugelassen ist. G*emaB einer weiteren Ausfiihrungsform iibertragenden Walze 4.1 in den Spannkanal 2 des Druck- 

kann anstelle ein Gegendruckkreises auf die Kolbenstange formzylinders 1 gedriickt wird und so Vibrationen und 

des Steilzylinders einwirkender Anschlag vorgesehen sein. StoBe bei der Rotation des Zylinders und der Walze im 

Das druckbeaufschlagte Anstelleiement kann auch derail Druckwerk entstehen. 

beschaffen sein, daB ein Pneumatikzylinder und ein Hycirau- 5 Mittels eines Steilzylinders 9' wird hier uber einen An- 

UkzyUnderrnittelseinesKoppelgliedesrniteinanderverbun- lenkpunkt 11 ein Ubertragungsgestange 12 derart um die 

den sind; der Hydraulikzylinder, der als Dampfungselement Achse der weiteren Walze 42 geschwenkt, daB uber einen 

fur mindestens eine farbfiihrende Walze dient und deren ab- Anlenkpunkt 13 des Gestanges 12 die farbfuhrende Walze 

rupte.Lageanderung vermeidet, ist durch ein Mehrwegeven- 4.1 von der Umfangsflache 3 des Druckformzylinders 1 ar> 

til kurzschlieBbar. Ist der Hydraulikzylinder durch das ihm 10 gestellt werden kann. 

zugeordnete pneumatische Mehrwegeventil kurzgeschlos- Fig. 2 zeigt eine Variante, nach welcher anstelle des Fe- 

sen, so kann eine An-/Abstellung der mindestens einen farb- der/Dampfersystems 7, 8 gemaB Fig. 1 in ein druckbeauf- 

fuhrenden Walze durch die Beaufschlagung des Pneumatik- schlagtes Element 9 vorgesehen ist. In dieser Konfiguration 

zylinders erfolgen. Die Regelung der Anstellkraft erfolgt ist der Umfangsflache 3 des Druckformzylinders 1 mit 

uber den Pneumatikzylinder, wahrend die dampfende Wir- 15 Druckformspannkanal 2 mindestens eine farbfuhrende 

kung vornehmlich vom Hydraulikzylinder ausgeht, wenn Walze 4.1 mit nachgiebiger Oberflache zugeordnet. Uber 

dieser nicht kurzgeschlossen ist. das bereits beschriebene erste Vorspannelement 6 zwischen 

Es ist moglich, mit einem derartigen druckbeaufschlagten den Anschlagen 10 wird die Vorspannung zwischen den 

Anstelleiement Auftragswalzen an Walzen mit harter Ober- Walzen 4.1 und 4.2 erzeugt und aufrechterhalten. Auf den 

flache anzustellen. 20 Walzenzapfen 5 der farbfuhrenden Walze 4.1 wirkt das 

Anhand der Zeichnung sei die Erfindung nachstehend de- druckbeaufschlagte Anstelleiement 9 ein, welches am An- 

taillierter erlautert. lenkpunkt 11 mit dem Walzenzapfen 5 der farbfuhrenden 

Es zeigt: Walze 4.1 in Verbindung stent. 

Fig. 1 eine oberhalb einer Walze mit harter Oberflache an- Zur Beaufschlagung des druckbeaufschlagten Anstellele- 

geordnete Farbauftragswalze, die uber ein druckbeauf- 25 mentes gemaB Fig. 2 mit einem Druckmedium stehen die in 

schlagtes Element und ein Gestange an eine rotierende den Fig. 3, 4 und 5 dargestellten Drucksystemvarianten zur 

Oberflache gemaB der Erfindung anstellbar ist, Verfugung. 

Fig. 2 eine Variante der Erfindung gemaB Fig. 1, Die Fig. 3, 4 und 5 zeigen Varianten zur Beaufschlagung 

Fig. 3 ein pneumatisch/hydraulisch wirkendes System fur des Steilzylinders nach Fig. 2. 

Beaufschlagung eines Steilzylinders mit einem Druck und 30 GemaB der Ausfuhrungsformen in den Fig. 3 und 4 ist der 

einem definierten Gegendruck, Stellzylinder 9 mit einem Druckkreis 24 und einem Gegen- 

Fig. 4 eine Variante des pneumatisch/hydraulisch wirken- druckkreis 25 verbunden. Jeder dieser Kreise 24, 25 umfaBt 

den Systems gemaB Fig. 3, einen Pneumatik- und einen Hydraulikteil. 

Fig. 5 ein hydraulisch/pneumatisches System mit einem Das Beaufschlagungssystem laBt sich im wesentlichen in 

im Stellzylinder aufgenommenen Ruckstellelement, 35 einen Pneumatikteil 14 und einen Hydraulikteil 15 untertei- 

Fig. 6 eine parallel gekoppelte hydraulisch/pneumatische len. Der Pneumatikteil 14 ist uber Anschlusse an einen 

Anstelleinheit mit Mehrwege vend len und Druckluftvorrat 16 angeschlossen, beispielsweise das Pneu- 

Fig. 7 zeigt ein hydraulisch/pneumatisch wirkendes Sy- matiksystem der Rotation sdruckmaschine. Der Hydraulik- 

stem, welches in Serie geschaltete Komponenten umfaBt. teil 15 ist mit einem inkompressiblen Druckmedium gefullt. 

Fig. 1 zeigt eine oberhalb einer Walze 42 mit harter, un- 40 Der Pneumatikteil 14, der an den Druckluftvorrat 16 an- 

nachgiebiger Oberflache angeordnete Farbauftragwalze 4.1, geschlossen werden kann, umfaBt einen Druckregler 17 so- 

die uber ein druckbeaufschlagtes Anstelleiement und ein wie ein Manometer 18, die an ein erstes pneumatisches 

Ubertragungsgestange gemaB der Erfindung an eine rotie- Schaltventil 19 angeschlossen sind. Femer ist eine direkte 

rende Oberflache anstellbar ist. Druckluftleitung an das erste pneumatische Schaltventil 19 

Ein Druckformzylinder 1 ist an seinem Umfang mit ei- 45 gefiihrt Das erste pneumatische Schaltventil 19 ist in die 

nem Druckformspannkanal 2 versehen, der eine umlaufende Stellung 0 - hier mit 19. 1 bezeichnet - und die Stellung 1 - 

Diskontinuitat oder Unstetigkeit in der rotierenden Oberfla- hier mit 19.2 bezeichnet - schaltbar. Hinter dem ersten 

che 3 des Druckformzylinders 1 darstellt. Im Druckform- pneumatischen Schaltventil 19 ist ein zweites pneumati- 

spannkanal 2 sind die Enden einer Druckform aufgenom- sches Schaltventil 20 vorgesehen, das ebenfalls in zwei Stel- 

men, die am Umfang des Druckformzylinders 1 befestigt 50 lungen schaltbar ist, namlich Stellung 0 - hier 22.1 - und 

wird. Der Umfangsflache 3 ist mindestens eine Farbauflrag- Stellung 1 - hier 22.2. An das zweite Schaltventil 20 

walze 4.1 zugeordnet, die Farbe oder ein Farb/Feuchtmittel- schlieBt sich eine Druckkammer 21 an, die den Ubergang 

gemisch an die Oberflache der Druckform am Druckform- vom Pneumatikteil 14 zum Hydraulikteil 15 darstellt. Diese 



Die mindestens eine farbfuhrende Walze 4.1 mit nachgie- 55 Druckluft beaufschlagt und ubertragt den Druck in der 

biger Oberflache arbeitet mit einer weiteren Walze 4.2 zu- Druckkammer 21 an ein Hydraulikfluid, welches durch ein 

sammen, die ihrerseits mit einer harten, unnachgiebigen drittes Schaltventil 22 uber eine Druckleitung 24 mit dem 

Oberflache versehen sein kann. Mittels eines zwischen zwei Stellzylinder 9 verbunden ist. Das dritte hydraulische 

Anschlagen 10 aufgenommenen ersten Vorspannelementes Schaltventil 22 ist analog zu den bereits erwahnten Schalt- 

6 wird die Anstellung zwischen den Oberflachen der Walzen 60 ventilen 19 und 20 ebenfalls in zwei Schaltstellungen Stel- 

4.1 und 4.2 erzeugt. Die Halterung des ersten Vorspannele- lung 0 - 22.1 - sowie Stellung 1 - hier 22.2 - schaltbar. In 

mentes 6 vermag um die Walze 42 zu schwenken, ferner der Druckkreis 24 ist daruber hinaus eine Drosseleinrich- 

wirkt auf einen Achszapfen 5 der farbfuhrenden Walze 4.1 rung 23 vorgesehen. 

ein in horizontaler Richtung wirkendes Feder/Dampfersy- Dem druckbeaufschlagten Stellzylinder 9 ist daruber hin- 

stem 7, 8 ein. Mit dieser Anordnung kann die Anpressung 65 aus eine Gegendruckkreis 25 zugeordnet, deren Hydraulik- 

der farbfuhrenden Walze 4.1 an die Umfangsflache 3 auf- teil 15 dem Hydraulikteil 15 der oben skizzierten Drucklei- 

rechterhalten werden. Das Dampfungssystem 8 verhindert tung 24 entspricht. Die Druckkammer 21 in der Gegen- 

dabei, daB das durch das zweite Vorspannelement 7 die farb- druckleitung 25 ist jedoch gemaB Fig. 3 direkt uber einen 



zylinder 1 ubertragt. 
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Druckregler 17 (b&tehend aus Druckgeber und Manometer 
18) beaufschlagbar, ohne die Zwischenschaltung von 
Schaltventilen 19 und 20 im Pneumatikteil 14. 

Wie in den Fig. 3 und 4 gezeigt ist es auch moglich im 
Hydraulikteil 15 des Gegendruckkreises 25 ein hydrauli- 5 
sches Mehrwegeventil 26 vorzusehen, welches durch zwi- 
schen den Positionen 0-26.1 und 0-26.2 geschaltet und mit 
einer Drossel 27 in Verbindung steht. 

Die Funktionsweise der in Fig. 3 dargestellten Beauf- 
schlagungsvariante ist wie folgt: 10 

Zur Anstellung der farbfuhrenden Walze 4.1 an die Um- 
fangsflache 3 des Druckformzylinders 1 werden die pneu- 
matischen Schaltventile 19 und 20 und die hydraulischen 
Schaltventile 22, 26 in die Schaltstellungen 19.1, 20.1, 22.1 
und 26.1 geschaltet, der voile Druck im Druckluftvorrat 16 15 
ist nun wirksam und bewirkt iiber die Beaufschlagung der 
Druckkammer 21 und der Druckleitung 24 ein Ausfahren 
der Kolbenstange 28 aus dem druckbeaufschlagten Steilzy- 
Under 9, so daB die farbfuhrende Walze 4.1 an die Umfangs- 
flache 3 anstellt wird. Der im Gegendruckkreis 25 wirksame 20 
Druck ist geringer als der in dem Druckkreis 24 wirkende 
Druck, da der Pneumatikteil 14 des Gegendruckkreises 25 
mit einem geringeren Druck beaufschlagt ist als der in dem 
Druckkreis 24 wirksame voile, ungeregelte Druck des 
Druckluftvorrates 16. 25 

Um eine korrekte Anstellung der farbfuhrenden Walze 
4.1 an die Umfangsflache 3 des Druckformzylinders 1 zu 
gewahrleisten, wird das erste Schaitventil 19 in die Stellung 
1 - hier 19.2 bezeichnet - geschaltet, so daB es nunmehr mit 
einem niedrigeren Druck - geregelt am Druckregler 17 - be- 30 
aufschlagt ist; dem entsprechend wird der Druck in der 
Druckkammer 21 - oder dem Druckiibertragungssystem - 
herabgesetzt, so daB auch der auf die Kolbenstange 28 wir- 
kende Druck insgesamt geringer wird. 

Wahrend des Betriebes der Maschine werden die pneu- 35 
matisch bzw. hydraulischen Schaltventile 19, 22 und 26 je- 
weils in ihre Schaltstellungen 19.2, 22.2 sowie 26.2, was ih- 
rer jeweiligen Stellung 1 entspricht, geschaltet. Damit sind 
sowohl die vordere Kammer 9.1, die mit dem Druckkreis 24 
in Verbindung steht, wie auch die hintere Kammer 9.2, die 40 
mit dem Gegendruckkreis 25 verbunden ist, mit dem Hy- 
drauiikfluid beaufschlagt. Dank der Drosseln 23, 27, die 
zwischen den hydraulischen Mehrwegeventilen 22 und 26 
geschaltet sind, ist eine abrupte Bewegung der Kolben- 
stange 28 nicht moglich. Das inkompressible Hydraulikfluid 45 
bewirkt einerseits keine Ausfahrbewegung der Kolben- 
stange 28 durch die Drossel 27 und keine Einfahrbewegung 
derselben dank der Drossel 23. 

Lediglich allmahlich ablaufende Ausgleichsbewegungen 
der Kolbenstange 28 werden ermoglicht. Die Anpressung an 50 
die Umfangsflache 3 ist konstant, ein StoB im Druckwerk 
der Rotation ist nicht moglich, da die Bewegung der Kol- 
benstange 28 gegen abrupte Lageanderungen gehemmt ist. 

Fig. 4 bezieht sich auf eine Variante des Druckversor- 
gungssystems gemaB Fig. 3, welches den zusatzlichen Vor- 55 
teil hat, daB die Ein- und Ausf ahrzeiten der Kolbenstange 28 
des Stellzylinders 9 extrem kurz sind. 

Zu diesem Zweck ist oberhalb der Druckubertragungs- 
kammer 21 im Gegendruckkreis 25 ein Modul 30 vorgese- 
hen, welches etwa dem Pneumatikteil 14 des Gegendruck- 60 
kreises 24 entspricht, der mit der Kammer 9.1 des Stellzylin- 
ders 9 verbunden ist. Das Modul 30 umfaBt einen Druckreg- 
ler 17 sowie einen Manometer 18, welche in einem Druck- 
kreis vorgesehen sind, der von einer Druckluftquelle 16 aus 
versorgt wird und welcher mit einem oberen pneumatischen 65 
Mehrwegeventil 38 verbunden ist; femer einen Druckkreis, 
der direkt in das obere Mehrwegeventil 38 miindet. AuBer- 
dem umfaBt das Modul 30 ein unteres pneumatisches Mehr- 
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wegeventil 39, welches einer Druckbeaufschlagung der 
Druckubertragungskammer21 gestattet. 

Da der Druckkreis 24 die Kammer 9.1 des Stellzylinders 
9 mit Druck beaufschlagt, wahrend das erste pneumatische 
Mehrwegeventil 19 in Position 19.1 steht und das zweite 
pneumausche Mehrwegeventil 20 in Position 20 in Position 
20.1 verbleibt und das hydraulische Mehrwegeventil 22 in 
Position 22.1 bleibt, wird die Druckubertragungskammer 21 
im Gegendruckkreis 25 dadurch entluftet, daB das zweite 
pneumausche Mehrwegeventil 39 in Position 393 gestellt 
wird. Dadurch bricht der Druck in der Kammer 92 des 
Stellzylinders 9 zusammen und die Kolbenstange 28 kann in 
extrem kurzer Zeit die Auftragswalze 4.1 an den Druck- 
formzylinder 1 anstellen. 

Im umgekehrten Falle, zum Abstellen der Auftragswalze 
4.1 mittels des Stellzylinders 9 muB die Druckubertragungs- 
kammer 21 entliiftet werden, die im Druckkreis 24 vorgese- 
hen ist. Das zweite pneumatische Wegeventil 20 wird in Po- 
sition 20.2 gestellt. Die Kammer 9.1 des Stellzylinders 9 
steht nun nicht mehr unter Druck. Das obere pneumatische 
Mehrwegeventil 38 iibertragt in Position 38.1 geschaltet - 
im Gegendruckkreis 25 den maximalen Druck und bewegt 
die Kolbenstange 28 in extrem kurzer Zeit zuriick. Die Auf- 
tragswalze 4.1 wird somit in extrem kurzer Zeit von der Um- 
fangsflache 3 des DruckformzyUnders 1 zuriickgestellt. 

Wahrend des Maschinenlaufes befinden sich die Mehrwe- 
geventile 19, 22, 26 und 28 in ihren jeweiligen Positionen 
19.2, 22.2, 26.2 und 28.2, die ihren jeweiligen individuellen 
Positionen 1 entsprechen. Die Funktionsweise ist der in Fig. 
3 bereits beschriebenen ahnlich, wobei der Gegendruckkreis 
25 mit einem geregelten Druck beaufschlagt ist - dank eines 
Druckreglers 17. 

In Fig. 5 ist schlieBlich eine Variante einer Druckbeauf- 
schlagung dargestellt, die ansteile eines Gegendruckkreises 
25 ein Ruckstellelement 31 vorsieht, welches auf die Kol- 
benstange 28 einwirkt. Der Druckkreis 24 entspricht dem 
Druckkreis 24 wie bereits in der Fig. 3 und 4 erlautert und 
ist in Pneumatikteil 14 und Hydraulikteil 15 unterteilt. Das 
Riickstellelement 31, welches den Verzicht auf den Gegen- 
druckkreis 25 erlaubt, ist derart kalibriert, daB abrupt auftre- 
tende StoBe, wie zum Beispiel die Passage des Druckform- 
spannkanales 2 an der farbfuhrenden Walze 4.1 verhindert 
werden und kein Schwingungsaufbau im Druckwerk ent- 
steht. 

Fig. 6 zeigt eine gekoppelte pneumatisch/hydraulische 
Stelleinheit, die parallel geschaltet ist. 

Das System laBt sich in einen Pneumatikzylinder 33 und 
einen Hydraulikzylinder 34 unterteilen. Die Kolbenstangen 
28 beider Zylinder sind uber ein Koppelglied 35 miteinan- 
der verbunden. Der Pneumatikzylinder 33 dient dem An- 
/Abstellen der farbfuhrenden Walze 4.1 mittels eines oberen 
Mehrwegeventils 32, wahrend mit dem Hydraulikzylinder 
34 die Dampfung der farbfuhrenden Walze 4.1 ermoglicht 
wird. 

Bei AnVAbstellung der farbfuhrenden Walze 4.1 wird der 
Hydraulikzylinder 34 mittels des hydraulischen Mehrwege- 
ventiies 36 kurzgeschlossen, so daB das Hydraulikfluid frei 
in den Leitungen 24, 25 zirkulieren kann (Schaltstellung 
36.2). Dies gilt fur An- und Abstellung der farbfuhrenden 
Walze 4.1 von der Umfangsflache 3 des Druckformzylinders 
1. Wahrend des Betriebes hingegen befindet sich das untere 
hydraulische Mehrwegeventil 36 in Schaltstellung 36.1, so 
daB die Zirkulation des Hydraulikfluides im Hydraulikzylin- 
der 34 durch die Drosseln in den Leitungen 24,25 unterbun- 
den ist, wodurch die Dampftingswirkung entsteht. Die Re- 
gelung der Andriickkraft erfolgt dann allein iiber die Beauf- 
schlagung des Pneumatikzylinders 33 uber das obere Mehr- 
wegeventil 32. Das obere Mehrwegeventil 32 kann sowohl 
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direkt mif dem Druckluftvorrat verbunden sein als auch mit 
einer geregelten Druckluftquelle verbunden werden. 

Zur schnellen Abstellung von farbfiihrenden Walzen 4.1 
von der Umfangsflache 3 des Druckformzylinders 1, um 
beispieisweise auf einen BahnriB schnellstmoglich zu rea- 
gieren, kann ein separater Pneumatikzylinder vorgesehen 
werden, der ausschlieBlich die Funktion An-/Abstellung 
ubernimmt und vom Hydrauliksystem vollig getrennt ist. 

Fig, 7 zeigt schlieBlich eine andere Variante der Erfin- 
dung mit einem Doppelzy Under. 

Diese enthalt einen separaten Pneumatikzylinder 37.1, 
der ausschlieBlich das An- oder Absteilen ubernimmt, sowie 
einen Hydraulikzylinder 37 2 7 welcher die Auftragswalze 
4.1 extrem schnell von der Umfangsflache eines Druckform- 
zylinders 1 abstellt, um beispieisweise auf einen plotzlichen 
BahnriB zu reagieren. Der Hydraulikzylinder 37.2 kann bei- 
spieisweise iiber ein System gemaB der Fig. 3, 4 und 5 mit 
Druck beaufschlagt werden. 

Es noch erwahnt, daB mit dem Ausfuhrungsbeispiel ge- 
maB Fig. 1 einem kombinierten Feder/Dampfungssystem, 
Reibwalzen und Walzen mit unnachgiebigen Oberflachen 
im Farbwerk aufeinander eingestellt werden konnen sowie 
deren jeweilige Positioned So lieBen sich Rundlaufunge- 
nauigkeiten ausgleichen, die bei hohen Druckgeschwindig- 
keiten zu Schwingungen fuhren konnen. Das Dampfiings- 
element 8 konnte diese unterdriicken. 

Bezugszeichenliste 

1 Druckformzylinder 

2 Druckformspannkanal 

3 Umfangsflache 

4.1 farbfiihrende Walze nachgiebiger Oberflache 
42 Walze mit harter Oberflache 

5 Walzenzapfen 

6 erstes Vorspannelement 

7 zweites Vorspannelement 

8 Dampfungseinheit 

9 Anstelleiement 

10 Anschlag 

11 Anlenkpunkt 

12 Ubertragungsglied 

13 Anlenkpunkt 

14 Pneumatikteil 

15 Hydraulikteil 

16 Druckluftvorrat 

17 Druckregler 

18 Manometer 

19 erstes Schaltvendl 

19.1 Stellung 0 

19.2 Stellung 1 

20 zweites Schaltvendl 

20.1 Stellung 0 

20.2 Stellung 1 

21 Druckkammer 

22 drittes Schaltvendl 

22.1 Stellung 0 

22.2 Stellung 1 

23 Drossel 

24 Druckleitung 

25 Gegendruckleitung 

26 viertes Schaltvendl 

26.1 Stellung 0 

26.2 Stellung 1 

27 Drossel 

28 Kolbenstange 

29 Druckluftvorrat 

30 Modul 



31 Druckfeder 

32 Mehrwegeventil 

32.1 Stellung 0 

32.2 Stellung 1 

5 33 Pneumatikzylinder 

34 Hydraulikzylinder 

35 Koppelglied 

36 Mehrwegeventil 
36.1 Stellung 0 

10 36.2 Stellung 1 

37 Koppelzylinder 

37.1 Pneumatikzylinder 

37.2 Hydraulikzylinder 

38 Mehrwegeventil 
15 38.1 Stellposition 

38.2 Stellposition 

39 Mehrwegeventil 

39.1 Stellposition 

39.2 Stellposition 

20 

Patentanspriiche 

1. Vorrichtung zur Anstellung von Walzen an rotie- 
rende Oberflachen, wobei einem Zylinder (1) minde- 

25 stens eine farbfiihrende Walze (4.1) zugeordnet ist, die 
mit einer Vorspannkraft beaufschlagt ist, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB Anstellelemente vorgesehen sind, 
die auf eine Auftragswalze (4.1) eine Ansteilkraft in 
Richtung auf ein Druckformzylinder (1) ausuben und 

30 gleichzeitig eine Bewegung der Auftragswalze (4.1) 
entgegen der Ansteilkraft an den Druckformzylinder 
(1) dampfen, um einen kontinuierlichen Kontakt zwi- 
schen der Auftragswalze (4.1) und dem Druckzylinder 
(1) zu gewahrleisten. 

35 2. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Anstellelemente eine Feder (7) sowie 
ein Dampfungssystem (8) umfassen, die gleichzeitig 
auf einen Zapfen (5) der Auftragswalze (4.1) einwir- 
ken. 

40 3. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Anstellelemente einen Stellzylinder 
(9) umfassen, der auf einen Zapfen (5) der Auftrags- 
walze (4.1) wirkt und der Stellzylinder mit einem 
Druckkreis (24) und einem Gegendruckkreis (25) ver- 

45 bunden ist. 

4. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Anstellelemente einen Stellzylinder 
(9) umfassen, der auf einen Lagerzapfen (5) der Auf- 
tragswalze (4.1) einwirkt, wobei der Stellzylinder (9) 

50 mit einem Druckkreis (24) verbunden ist und ein auf 
die Kolbenstange (28) des Stellzylinders (9) wirkender 
Anschlag (16) vorgesehen ist. 

5. Vorrichtung nach Anspruch 3 oder 4, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB der Druckkreis (24) und der Gegen- 

55 druckkreis (25) jeweils ein Pneumatikventil (14) und 
einen Hydraulikteil (15) umfassen. 

6. Vorrichtung nach Anspruch 5, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB eine Druckiibertragungskammer (21) 
zwischen dem Pneumatikteil (14) und dem Hydraulik- 

60 teil (15) vom Druckkreis (24) und Gegendruckkreis 
(25) vorgesehen ist. 

7. Vorrichtung nach Anspruch 6, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB ein pneumatisches Mehrwegeventil (20) 
zur Enduftung der Druckubertragungskammer (21) im 

65 Druckkreis (24) angeordnet ist. 

8. Vorrichtung nach den Anspriichen 5 bis 7, dadurch 
gekennzeichnet, daB der Pneumatikteil (14) mit einem 
Druckluftvorrat (16) in Verbindung steht. 
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9. Vorrichtun'g nach Anspruch 8, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB der Druckluftvorrat (16) direkt mit einem 
pneumatischen Mehrwegeveniil (19) und einer Regel- 
strecke (17, 18) verbunden ist. 

10. Vorrichtung nach den Anspriichen 5 bis 9, dadurch 5 
gekennzeichnet, daB der Gegendruckkreis (25) uber 
eine Regelstrecke (17, 18) mit dem Druckluftvorrat 
(16) in Verbindung stent. 

1 1 . Vorrichtung nach den Anspriichen 5 bis 9, dadurch 
gekennzeichnet, daB ein Modul (30) im Gegendruck- 10 
kreis (25) vorgesehen ist, zwei aufeinanderfolgende 
pneumatische Mehrwegeventile (38, 39) und ein 
Druckluftvorrat (16) umfassend, weicher einerseits di- 
rekt mit dem oberen pneumatischen Wegeventii (38) 
und andererseits tlber eine Druckregelstrecke (17, 18) 15 
mit diesem verbunden ist. 

12. Vorrichtung nach Anspruch 11, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB das untere pneumatische Schaltventil 
(39) des Moduls (30) die Druckkammer (21) des Ge- 
gendruckkreises (25) entliiftet, so daB iiber den Druck- 20 
kreis (24) ein schneller Druckaufbau in dem Anstell- 
element (9) bewirkt wird. 

13. Vorrichtung nach den Anspriichen 10 und 11, da- 
durch gekennzeichnet, daB iiber das obere pneumati- 
sche Schaltventil (38) des Moduls (30) der Gegen- 25 
druckkreis (25) mit dem vollen Druck des Druckluft- 
vorrates (16) verbindbar ist und bei Entliiftung der 
Druckkammer (21) in dem Druckkreis (24) ein schnel- 
les Einfahren der Kolbenstange (28) erzielbar ist. 

14. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 30 
zeichnet, daB das druckbeaufschlagte Anstelleiement 9 
einen Pneumatikzy Under (33) und einen Hydraulikzy- 
linder (34) umfaBt, die durch ein Koppelglied (35) mit- 
einander verbunden sind. 

15. Vorrichtung nach Anspruch 14, dadurch gekenn- 35 
zeichnet, daB der Hydraulikzylinder (34) durch ein hy- 
draulisches Mehrwegeventil (36) kurzschlieBbar ist. 

16. Vorrichtung gemaB Anspruch 14, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB bei KurzschluB des Hydraulikzylinders 
(34) die An/Abstellung der farbfuhrenden Walze (4.1) 40 
durch die Beaufschlagung des Pneumatikzylinders (33) 
erfolgt. 

17. Vorrichtung gemaB Anspruch 14, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Regelung der Anstellkraft der farb- 
fuhrenden Walze (4.1) durch den Pneumatikzylinder 45 
(33) erfolgt, wahrend die Dampfung abrupter StoBbela- 
stungen durch den Hydraulikzylinder (34) gewahrlei- 
stet ist. 

18. Vorrichtung gemaB Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Anstelleiemente (9) einen pneumati- 50 
schen Zylinder (37.1) mit einem dazu in Serie geschal- 
teten hydraulischen Zylinder (37.2) umfassen. 

19. Verwendung einer Vorrichtung nach einem der 
Anspruche 1 bis 18, um eine Anstellung von Auftrags- 
walzen an Rotationskorpern mit harten Oberflachen zu 55 
erzielen. 
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